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ETUDE TERMINOLOGIQUE DES SCIES MANUELLES (1)

La présente étude porte sur les outils manuels de sciage utilisés pour le
travail du bois; ils sont présentés dans 1’ordre systématique qu’illustre I’arbre
de domaine qui suit, et les rubriques comportent : vedette anglaise, synonymes
et variantes orthographiques, équivalent frangais, synonymes et variantes ortho-
graphiques, définition terminologique et développement encyclopédique. Mais
d’abord, quelques réserves... ‘

lame fixe

monture de bois lame orientable

~scies a monture
lame fixe

| cadre métallique A
lame orientable

SCIES ., [Scies a deux poignées
l—scies a poignée

scies a main

renfort métallique
— scies renforcées

renfort de bois
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Notre travail ne prétend pas couvrir tout le champ déterminé : le découpage
de la realité, qui varie parfois beaucoup d’une langue a l’autre, ainsi qu’un
manque de documentation d’époque constituent des obstacles majeurs & une
telle entreprise.
De plus, le but de ce travail n’est pas d’uniformiser la terminologie, mais plutdt
de la repérer de la fagon la plus exhaustive possible. Les séries synonymiques
se composent donc de toutes les dénominations d’un méme outil repérées dans
les différents ouvrages (traités de technologie, catalogues, etc.); ces synonymes
sont présentés par ordre de fréquence d’utilisation, de I’appellation la plus
courante a la plus rare; et sont accompagnés de marques d’usage chronolo-
giques, géographiques et de fréquence, dans la mesure ou les documents
consultés permettaient d’apporter ces précisions. Les marques d’usages em-
ployées sont les suivantes (*) :
— fréquence : rare (emploi peu fréquent)

inusité (emploi extrémement rare)
— chronologie: archaique (terme sorti de I’'usage depuis longtemps)

désuet (terme sorti de I'usage depuis peu)

— géographie : CAN. (frangais du Canada)

E.U. (anglais des Etats-Unis)

ECOS. (anglais d’Ecosse)

F. (francais de France)

G.B. (anglais d’ Angleterre)

Des dates accompagnent également certaines appellations : elles indiquent la
date la plus ancienne a laquelle apparait le terme dans un document (ainsi, Ia
«scie de long» existe depuis au moins le XII¢ siécle, mais le terme n’apparait
dans les documents, & notre connaissance, que vers 1694). Quant aux problémes
de découpage de la réalité, ils sont exposés sous forme de remarques sous
les entrées concernées, et les lacunes laissées par la non-coincidence des décou-
pages sont comblées par 'utilisation, dans la langue déficitaire, de termes
génériques suivis d’indices.

a) lame
b q nh b) bras
£ g c) traverse
e d) assemblage tenon-mortaise
—{ 1 d €) mortaise a mi-bois

6 ¢ — f) clé

g) corde de tension
b h) crossette

a Scie a4 monture de bois
(scie a tenon, p. ex.)

*  Voir le «Vocabulaire systématique de la terminologie», par Rachel Boutin-Quesnel, Nycole
Bélanger, Nada Kerpan et Louis-Jean Rousseau, Office de la langue frangaise, Montréal,
1979.
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a) bras

b) traverse

¢) lame large

d) anneau de fer
e) chevrette

f) renard

Scie a cadre métallique
(scie a découper)

Scie de long (montée)

f

1. SAwW:SCIE

Lame d’acier dentée, fixée dans une monture, ou munie d’une poignée ou
d’un renfort, que 1’on utilise pour diviser les matiéres dures (bois, métal) en lui
imposant un mouvement de va-et-vient.

La scie est un outil manuel de débitage utilisé par divers corps de métiers.
Elle affecte des formes différentes et est nommée de facons différentes selon son
emploi. Certaines scies font partie d’un outillage commun, et servent au menui-
sier autant qu’au charron ou au tonnelier, tandis que d’autres sont particulieres a
certains artisans selon la spécificité des taches inhérentes & leur métier. Cepen-
dant, quelle que soit la scie, celle-ci est toujours constituée par une lame d’acier
dur munie de dents sur I'une de ses rives et cette lame et son support varient
grandement de formes. La lame est caractérisée par sa voie, par son nombre de
dents, ainsi que par la forme, le pas et ’angle d’attaque de la denture.

La voie (set) est I’écartement latéral des dents de la lame. On I’obtient en
tordant alternativement les dents a gauche et a droite, en dehors du plan de la
lame; cette opération est appelée avoyage (setting) (on dit également donner
de la voie (to set), du passage ou du chemin). On réduit ainsi le frottement de la
lame dans le bois, car le trait de scie (saw kerf) obtenu est plus épais que la lame
et le dégagement de la sciure (saw dust) est facilité. Quant au nombre de dents, il
est mesuré au cm : on dira ainsi d’une lame qu’elle a 4 dents au cm. C’est surtout
aux dents et a leur disposition, que ’expert reconnait 1’age de la scie. En effet, la
forme de la scie (scie a dos droit (straight back saw) ou arqué (skew back saw),
p. ex.) et 'apparition de types d’acier plus résistant sont des facteurs importants
de ’amélioration de celle-ci; cependant, c’est surtout au pas des dents, aux
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nouveaux écartements, que I’on voit les scies changer au fil des ans et mieux
s’adapter aux matieres a travailler. Ainsi, la scie 4 dos qui, il y a cent cinquante
ans, avait de 3 4 4 dents au cm, en a aujourd’hui de 5 4 6.

La forme des dents, elle, est imposée par la nature fibreuse du bois (bois
dur, résineux ou tendre, vert ou sec) ainsi que par le travail & exécuter. La
denture (teeth) la plus courante est dite triangulaire couchée (skew teeth), mais
on retrouve également des dents isocéles (peg teeth, fleam teeth), isoceles a
gencives dites a «dents de loup», rabotantes (raker teeth) dites «américaines »
(american teeth), doubles (champion teeth), biseautées (bevel edge teeth), etc. De
plus, si la denture est couchée, dans un sens ou dans ’autre, la scie attaque le
bois soit lorsqu’on la pousse, soit lorsqu’on la tire vers soi; si la denture est
isocele, la scie attaque alors le bois dans les deux sens de son mouvement de
va-et-vient.

Le pas (gullet) est I’écartement de deux dents consécutives; il conditionne,
ainsi que la voie, le dégagement de la sciure.

L’angle d’attaque (pitch, rake angle), enfin, est ’inclinaison donnée aux
dents afin de faciliter leur pénétration dans le bois; il peut étre positif, négatif,
nul ou progressif (I'angle est dans ce cas négatif 4 une extrémité de la lame, et
positif a ’autre) selon le sens des fibres de la piece & couper. De plus, si ’on
augmente la valeur de I’angle dans le sens positif au moment de I'affiitage, on
«donne du crochet», ou «du croc» a la lame et on dit de la scie qu’elle «a du
crochet» ; la scie offre alors plus de mordant et pénétre mieux.

Quant a I'outil lui-méme, la scie, il est caractérisé d’abord par la rigidité de
la lame, puis par le sens des fibres a couper et, enfin, par le travail auquel on le
destine.

Ainsi, pour bien effectuer le travail, la lame de la scie doit étre maintenue
rigide. La rigidité étant fonction du support de la lame, ¢’est par celui-ci que ’on
distingue les trois grandes familles de scies: la premiére, celle des scies a
monture (frame saw), ol la lame souple est maintenue rigide par tension, grace a
une monture de bois ou de métal; la deuxieme, celle des scies a poignée
(handled saw), oll la lame n’est munie que d’une poignée, la tension interne de la
lame ne nécessitant pas de monture; la troisiéme, enfin, celle des scies renfor-
cées (backed saw), ou la lame est raidie dans sa longueur par un renfort de bois
ou de métal.

Un deuxieéme aspect est essentiel & la description d’une scie : ¢’est 1’orien-
tation du trait de scie par rapport aux fibres du bois. En effet, ’action et la
denture de la lame sont différentes, selon que 1'on coupe dans le sens des fibres
du bois (along the grain) (trait de scie parallele aux fibres), ou a travers celles-ci
(across the grain) (trait de scie perpendiculaire aux fibres), ou encore lorsqu’on
effectue des sciages courbes ou sinueux. C’est cet aspect de la direction des
fibres auquel on se rapporte lorsqu’on parle de «scie de long» ou de «scie de
travers ».

Un dernier aspect enfin est également important : c¢’est le type de travail
auquel on destine la scie. En effet, les caractéristiques de la lame varient beau-
coup selon que I'on réserve la scie a ’équarrissage des grumes (troncs d’arbres
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abattus), ou au débit de celles-ci en échantillons de commerce (tels plateaux,
madriers, planches, etc.): c’est ce qu’on appelle le «débit premier »; ou encore
au sectionnement des planches brutes, d’aprés un tracé, pour I’obtention de
pieces destinées a une fabrication: c’est le «débit second»; ou enfin a des
sciages qui subsistent en tant que travail définitif (joues de tenon, arasements,
coupes diverses) ou qui ne sont soumis qu’a des retouches tres légéres, ou chan-
tournements : ¢’est le «sciage de finition ».

Remarque 1. Dans les documents de langue anglaise, lorsqu’on décrit une
scie, c’est habituellement le nombre de dents que 1’on précise, tandis que dans
les documents de langue frangaise, on insiste plutdt sur le pas.

Remarque 2. Lorsque la denture est telle que la scie attaque le bois en descen-
dant, on dit, en anglais, que c’est une «push saw ». Si, au contraire, elle coupe le
bois en montant, c’est une «pull saw». Si, enfin, la scie travaille dans les deux
sens de son mouvement, c’est une «double saw». On ne trouve cependant pas
d’équivalents a ces termes en frangais.

2. FRAME SAW, FRAME-SAW, FRAMED SAW, CONTINENTAL FRAME
SAW 1, WEB SAW, BOW SAW.; SCIE A MONTURE, SCIE MONTEE,
SCIE DE MENUISIER, SCIE A CHASSIS, SCIE A CADREi, SCIE SUR
CADRE.

Scie dont la lame est tendue dans une monture de bois ou de métal.

La scie & monture, ou scie montée, est une scie dont la lame est étroite,
tres souple, et doit étre maintenue rigide grace a une monture; il y a deux types
de scies montées, celles 2 monture de bois et celles 4 monture de métal.

1. Scies a monture de bois

La lame (blade, web) de ces scies est fixée dans une monture (frame)
formée de deux bras (cheek) tenus dans un écartement constant par une traverse,
ou sommier (stretcher), qui bute au milieu de chacun d’eux; I’assemblage bras-
traverse se fait généralement & enfourchement, mais aussi parfois & tenon et a
mortaise. A une extrémité des bras I’on pratique une fente pour fixer la lame
dans le plan de la monture par des vis, rivets, clous ou goupilles qui traversent
la lame et le mortier; ’autre extrémité des bras est réunie par une corde, suiffée
ou savonnée, retenue par les crossettes (top end of cheek), et qui fait 4 ou 5
tours. Une planchette, appelée clé, clef ou garrot (toggle stick), est passée au
milieu des tours de la corde et sert a tordre celle-ci; la corde ainsi tordue se
raccourcit, tire les crossettes et, par un mouvement de levier, écarte les extré-
mités ou la lame est fixée, donnant a celle-ci la tension désirée. On arréte ensuite
la clef en introduisant sa partie inférieure dans une mortaise a mi-corps pratiquée
dans la rive supérieure de la traverse.

Dans les petits modeles, la corde de tension (tensioning cord) est remplacée
par un fil d’acier muni d’un filetage qui permet d’en régler la tension en faisant
tourner une vis a ailettes; le fil d’acier est souvent partagé en deux parties
égales, filetées sur une extrémité en sens inverse 1’'une de ’autre, et un tendeur
métallique ou tendeur a vis les réunit et sert a régler la tension.
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Ces scies ont parfois une poignée (handle) parfois pas: c’est la partie in-
férieure du bras qui est alors saisie par la main de 1’ouvrier. De plus, pour la pro-
tection des lames, on doit détendre celles-ci aprés chaque travail.

Liste des scies a monture de bois

framed pit saw (broad bladed) scie de long:

framed pit saw (narrow bladed) raquette:

continental frame saw grande scie de travers
continental frame saw: scie de charpentier
continental frame saws scie a débiter
continental frame saws scie & tenon
continental frame saws scie a araser
continental frame sawse scie a refendre
continental frame sawz scie & araser de cOté
continental frame saws scie & double lame
bow saw: scie a chantourner
buck saw scie a biches:
cooper’s frame saw scie a cadre du tonnelier
bow saw:z scie a biiches2 (a arc)

2. Scies d cadre métallique

La monture (bow) est, dans ce cas, un cadre rectangulaire dont les deux
hauteurs et la partie supérieure sont d’une seule piece de métal rigide ; le cadre
est toujours muni d’'une poignée. La lame de la scie forme la base du rectangle
et est percée a chaque extrémité pour permettre de la fixer au cadre a ’aide de
vis ou de rivets. La tension est réglée et maintenue, soit par une vis  ailettes, &
I'une des extrémités de la lame, que I'on serre ou desserre (scie & métaux,
p. €x.), soit par le cadre métallique lui-méme (scie a découper, p. ex.).

Liste des scies & cadre métallique

tubular bow saw scie a biichess (monture tubulaire)
fret saw scie a découper

coping saw scie & chantourner:

hack saw scie a métaux

piercing saw scie a4 chantourner du bijoutier

Remarque 1. Le terme «monture» s’applique de préférence 4 un chissis en
bois, alors que «cadre» s’emploie habituellement pour un chiassis de métal.
De méme, en anglais, emploie-t-on généralement «frame» pour désigner une
monture de bois, et «bow» pour une monture métallique.

Remarque 2. Les documents de langue anglaise sont trés vagues et souvent
contradictoires au sujet des scies & monture de bois, mais ils affirment tous que
cette scie, d’usage tres courant en Europe, est trés peu répandue en Angleterre
et pour ainsi dire inconnue aux Etats-Unis, oll I’on préfere la scie a2 main. Le
probleme des équivalences se pose donc de la fagon suivante: d’une part, les
Européens, a ’aide de nombreux termes spécifiques, distinguent les scies a
monture de bois selon le travail & exécuter (scie & débiter, scie a refendre, p. ex.)
et selon que la lame est fixe (scie & araser) ou orientable (scie & araser de c6té) ;
d’autre part, les anglophones désignent I’ensemble de ces scies par le générique
«continental frame saw» ou tout simplement «frame saw». De plus, selon que
les bras de la monture sont droits, ou légérement cintrés, la scie est appelée
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«continental frame saw» ou «bow-shaped frame saw»; «bow saw» est donc
souvent utilisé comme générique, mais & tort: il ne désigne en fait que deux
scies, I’'une trés ancienne, la scie a arc (voir BOW SAW3), 'autre, plus mo-
derne, la scie & chantourner anglaise (voir BOW SAW1). Ainsi, a quelques
exceptions prés, ’ensemble des scies a monture de bois n’est-il désigné en
anglais que par «frame saw», «continental frame saw» ou parfois «bow saw »
(les termes continental frame saw et bow saw sont tous deux définis en anglais
comme «a form of frame saw »).

Remarque 3. Les scies a monture de bois forment une partie importante de
’outillage commun aux divers artisans du bois; cet «outillage commun» étant
constitué de la majeure partie des outils du menuisier, les scies a monture de
bois sont souvent appelées «scies de menuisier ».

Remarque 4. Le terme «web saw » vient du nom qu’on donne a la lame étroite
(«web ») destinée a étre tendue dans une monture de bois ou de métal.

3. FRAMED PIT SAW (BROAD BLADED), PIT SAW:, PIT-SAW 1, TWO-
MAN PIT SAW, RUSSIAN FRAME SAW, RUSSIAN PIT SAW (arch.),
BOARD SAW (arch.), PLANK SAW (arch.); SCIE DE LONG., SCIE DU
SCIEUR DE LONG, SCIE A BRAS (CAN).

Scie & monture de bois, de trés grande dimension, a lame fixe, réservée au
sciage droit de débit premier, dans le sens des fibres du bois.

La scie de long est une scie de biicheron longue (env. 2 m) et robuste, utili-
sée pour I'équarrissage de la grume et le débitage de celle-ci en planches brutes.
Elle est connue sous deux formes, I'une & monture, ’autre a poignée.

La scie de long montée se compose d’un cadre de bois rectangulaire, formé
de deux montants, ou bras, et de deux traverses, I’'une haute, I’autre basse.
Cependant, 2 la différence des autres scies montées, celle-ci porte, en son milieu
et sur son axe longitudinal, une lame large (env. 8 cm & une extrémité et 18 cm &
I’autre), épaisse, a large voie, et fixe dans le plan de la monture. Ses dents sont
espacées et profondes; de plus, elles sont crochues, inclinées, non symétriques
et elles ne travaillent que dans un sens, lorsque la scie est tirée vers le bas.

La lame peut &tre tenue a ses extrémités par des anneaux de fer, celui du
bas étant serré par un coin et celui du haut par une vis, ou elle peut étre reliée
aux traverses au moyen de deux étriers, appelés équiers, également en fer, sur
lesquels elle est goupillée; 1’équier du bas est alors muni d’une vis de pression
qui sert a tendre la lame.

Chaque traverse porte une poignée; celle du haut, appelée chevrette, est

dans le plan de la monture, alors que celle du bas, le renard, lui est perpendicu-
laire. La scie est maniée verticalement, par deux ou trois hommes.

Remarque 1. «Framed pit saw (broad bladed) » est la forme étoffée; «pit saw »
est le terme le plus fréquent.

Remarque 2. Le terme «pit saw» vient de la coutume qui veut que, en Angle-
terre, les grumes aient été placées au-dessus de grands fossés; la scie était
maniée par un homme se tenant sur le bord du fossé (le «top man», ou «top
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sawer»), et par un ou deux autres hommes se trouvant dans le fossé méme (le
«pit man» ou «box man»). Dans le reste de I'Europe, cependant, ainsi qu’en
Afrique et en Asie, on pose le tronc sur deux tréteaux, ou baudets, assez élevés,
et la scie est manceuvrée par un homme, en équilibre sur la piece de bois, et un
ou deux hommes, au sol, debout sous le tronc. (On ne trouve pas, en frangais,
d’équivalents aux termes spécifiques «pit man», «box man», «top man» et
«top sawer». Ils sont tous désignés par le générique «scieur de long».)

Remarque 3. Dans les pieces un peu fortes, le passage de la scie est facilité
par un coin de bois que I’on place derriere celle-ci et qui prend le nom de
«bondieu ».

Remarque 4. Lorsque la scie de long, au lieu d’étre manceuvrée par des

ouvriers, est actionnée mécaniquement, on I’appelle scie a chdsse (millsaw);
la lame est alors animée d’un mouvement alternatif de montée et de descente et
elle débite la bille de bois qui repose sur un chariot mobile, avangant progres-

sivement.
MARIE PrROULX
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